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A Wuppermann termekeit az iparagak
szamos terlletén hasznaljak

// Napenergia és energiatechnoldgia

// Tarolasi technoldgia
// Silorendszerek
// Profil el6allitasa

// EpitSipar
// Kornyezetvédelmi technoldgia
// Autdipar és jarmdipar

Legjobb korrozidvédelem /I Szalagkorlét
a cink-magnéziumnak koszonhetden
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W/ZMax: Az e

Onyok attekintéese

// Kivald korrdziovédelem

. ' Wuppermann | Lapo! ter
B kb. 93,7% cink
B kb. 3,0% magneézium
B kK

b. 3,3% aluminium “

// Kivalo védelem a vagott élek szamara ‘
—

// Kivalo megmunkalhatosag

// Rovidebb ellatasi lanc (a darabaru horganyzott
termékekhez kepest) es jobb gazdasagi hatékonysag
// Megfelel az EN 10346 szabvanynak

// Kétszer-haromszor nagyobb véddhatas ugyanannal a

bevonatvastagsagnal a tiszta cinkhez képest

Elettartam I

Cink
I I
Ajanlott bevonatvastagsag: 1:2 a ZM esetében, a Z
- <2%Mg <2%Al 3,0%Mg, 3,3%Al
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W~ZMax: Legjobb korroziovedelem
a cink-magnéeziumnak koszonhetben

A Wuppermann a WZMax gyartasaval maximalis korréziovédelemmel rendelkezd acélszalagot
allit el6. A WZMax a Wuppermann folyamatos szalaghorganyzoé sorain készul az

ugynevezett ,heat-to-coat eljarassal. A magas szintl korrézidvédelem a kulonleges kémiai
Osszetetelnek koszonhetd, amely a cink mellett kb. 3% magnéziumot és kb. 3,3% aluminiumot
tartalmaz. Ez egy stabil, zart és tartds véddréteget hoz Iétre, amely lehetéve teszi az acél
hasznélatat a legkedvezdtlenebb kdrnyezetben is.

A WZMax lényegesen alacsonyabb CO2-kibocsatassal é€s erdforras-megtakaritassal rendelkezik.
A tovabbi feldolgozas soran is pozitiv tulajdonsagokkal bir, példaul ,,6ngyogyitd” hatasanak
koszdnhetben fokozott védelmet nyujt a vagott éleknél és a karcolasoknal.

Ezért remek valasztas a WZMax a fotovoltaikus terUleteken az acéltartokhoz. Kivalo
korrdzidalldsaganak kdszonhetben a WZMaxt példaul silokban, kdzuti veddkorlatokban és az
épitGiparban is hasznaljak.

Reinzink
Stahl Fe,Al, < 0,1 pm
- ] ey L_Hpw |
WZMax - A cinkdtvozet dsszetétele kb. 93,7% cink + WZMax — A bevonat kb. 99,8% cinkbdl + 0,2%

kb. 3,0% magnézium + kb. 3,3% aluminium. aluminiumbdl all. Az acél és a cink kdzotti fazishataron

intermetallikus fazis képzddik. Ez a nagyon vékony réteg

tapadasfokozoként mikddik, ugyanakkor elnyomja a
nemkivanatos FeZn &tvozet kialakulasat.

Nagy szakitészilardsagu
acél hidegalakitashoz

Kiilénleges jellemz6k*

Méretek és alaki tlrések

Szalagvastagsag
Szalagszélesség
Kilénleges jellemzdk

Cinkbevonatok

Bevonat
A bevonatok 6sszetétele

A bevonat kivitelezése
Felileti tipusok

Elkerekitett acélszalag

Szalagvastagsagok
Elképzés alakja

Acélfajtak

Hidegen alakithaté lagy acélok EN 10346
DX51D+ZM

Szerkezeti acél EN 10346

S220GD+ZM; S250GD+ZM; S280GD+ZM; S320GD+ZM;
S350GD+ZM; S390GD+ZM; S420GD+ZM; S450GD+ZM;
S500GD+2M*; S550GD+ZM

EN 10346
HX340LAD+ZM; HX380LAD+ZM; HX420LAD+ZM,;
HX460LAD+ZM; HX500LAD+ZM

Kulonleges acélfajtak, valamint kuldnleges 6tvdzetl
acélfajtak (pl. >S550GD, >HX550LAD) kérésre rendelhetdk.

*) nem szerepel az EN 10346 szabvanyban

1,40 - 3,00 mm EN 10143 szabvany szerint
20 - 1.265 mm az EN 10143 szabvany szerint

A legszlikebb vastagsagi tlréshatarok
+/- 0,03 mm-ig

170 - 450 g/m2

ZM (cink-magnézium): kb. 93,7% cink + 3,0% magnézium +
3,3% aluminium

M (kis cinkvirag)

A (szokasos felllet)

1,40 - 3,00 mm
Kérésre

Elkerekitett horganyzott acélszalag

A lekerekités a hossziranyban hasitott, horganyzott acélszalag hosszanti éleinek mechanikai
megmunkalasat jelenti. A horganyzott hasitott szalagot a megfeleléen elhelyezett acélhengerek
segitségeével folyamatosan vezetik at a gépen. Az olykor éles vagott éleket a folyamat soran
megformazzak. A peremzonaban levé cink vagy cink-magnézium bevonat is plasztikusan
deformalddik e folyamat soran, €s ugymond atfolyik a peremen. Ennek eredményeképpen a
korrozidvédelem a széleken tulra is kiterjeszthetd, €s az ugynevezett katodos peremvédelem
megerdsithetd, illetve vastagabb hasitott szalagok esetében megvaldsithato.
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, Acelfajtak
WZMax: J
A tekercstOl a kesz profilig Hidegalakitasra és mélyhtizas- DX51D+ZM; DX52D+ZM; DX53D+ZM
ra szant acélok
(EN 10346)
WZMax termékiinket széles szalagként és hasitott szalagként is Szerkezeti acél (EN 10346) S220GD+2ZM; S250GD+2ZM; S280GD+ZM; S320GD+ZM;
kinaljuk. S350GD+ZM; S390GD+ZM; S420GD+ZM; S450GD+Z2M;

S500GD+2M; S550GD+ZM
58 mm és 410 mm kozotti szélességben kinaljuk tlizihorganyzott
hasitott szalagunkat szalaghorganyzott hosszanti élekkel is.
Ez azt jelenti, hogy az acélszalag teljes korl korrézidvédelemmel
rendelkezik, €s a nagyon magas, akar 1200 g/m2 sulyu (ZM1200)
cink-magnézium bevonattal kombinalva a legkedveztlenebb
kornyezetben is alkalmazhato.

Nagyszilardsagu és alacsony- HX300LAD+ZM; HX340LAD+ZM; HX380LAD+ZM;
an 6tvozott acélok HX420LAD+ZM; HX460LAD+ZM; HX500LAD+ZM;
(EN 10346) HX550LAD+ZM

Ezeket a hasitott szalagokat tébbek kdzdtt oszlopokként Meretek es alaki turesek

hasznaljak, példaul fotovoltaikus rendszerekhez vagy

jarmdvisszatartd rendszerek oszlopaihoz, és rendkivil ellenalldak a Szalagvastagsag 1,25 - 5,00 mm az ENSICHESE
korrdzidval szemben.
Szalagszélesség 58 - 410 mm az EN 10143 szabvany szerint
A Wuppermann horganyzott hosszanti €éllel ellatott hasitott
szalagjal horganyzott csovek es profilok formajaban kaphatok Kiilonleges jellemzék A legsz(ikebb vastagsagi tlréshatérok +/- 0,08 mm
Cinkbevonatok
Bevonat ZM100 - ZM1200
A bevonatok Osszetétele ZM (cink-magnézium): kb. 93,7% Cink

. + kb. 3,0% magnézium + kb. 3,3% aluminium
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Felileti tipusok A (szokasos felllet)
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WZMax:
Csovek és profilok
cink-magnézium bevonattal

A Wuppermann sajat szalaghorganyzasi eljarasanak kdszdn hetéen
a legszUlkebb tlrésekkel és tgyfélspecifikus cinkbe- vonatokkal vagy
differencialhorganyzassal gyart horganyzott cséveket és profilokat.

A Wuppermann a szalaghorganyzasi eljiarassal egyedulalléan magas
cink, vagy cink-magnézium bevonatot és ezaltal kivald korrdzidvédelmet
ér el. A darabaru horganyzassal szemben a szalaghorganyzas nemcsak
gazdasagi, hanem fenntarthato technoldgiai elényt is nydit.

Részletek és a minéség szempontjabdl fontos kulcsadatok

Méretek
Kerek csé Q“SO ) 115 mm
1% - 4% col
Teglalap 10 x 40 - 50 x 130 mm
alaku cso
Negyszogletes 55 25 - 90x 90 mm
cso
Profilok Profilmagassag: max. 80 mm vagy min. 25 mm / max. 140 mm

Profilszélesség: min. 20 mm / max. 200 mm vagy
min. 25 mm / max. 300 mm

Cséhosszusagok 50 - 15.000 mm

Falvastagsag 1,50 - 4,00 mm

Falvastagsag

tliréshatar = QOB MITHE

Méretek | Acélfajtak | Tolerancidk

Minéség szempontjabdl fontos kulcsadatok

ISO 9001:2015, ISO 14001, ISO 45001, ISO 50001 szerinti tanusitas
EN 10219, EN 10305 3. és 5. rész, EN 10217-1, EN 12899-1, egyéb szabvanyok kérésre
EN 10204 3.1 szabvany szerinti ellenérzési tanusitvany

Alapanyag sajat szalaghorganyzasbol

Optimalis cink-magnézium tapadas (Wuppermann-eljaras)
Cink-magnézium bevonatok ZM1200-ig (96 pm/oldalnak felel meg)
2:1 aranyu differencialt galvanizalas (pl. kiviil 50 pm / beliil 25 pm)
Horganyzott lyukak, furatok

Rugalmas furatminta perforalt acélprofilokhoz

A hegesztési varrat pozicioja szabadon valaszthatoé

A hegesztési varrat folyamatos inline termografiai ellenérzése
Folyamatos inline cs6meérés

Folyamatos inline 6rvényaramu vizsgalat

Sajat nyomasprdéba 150 bar-ig
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WZMax — Tovabbfejlesztett gyartasi lenetdségek EN ISO 9227 szabvany szerinti korrozios teszt

A WZMax azonos rétegvastagsag mellett legalabb keétszer jobban véd a korrdzid ellen.
A jobb korrézidallésagnak kdszdnhetden a bevonat vastagsaga megfelezhets. A WZMax
10-szer jobb eredményt ér el a cinknél a sopermet kamraban. (Forras: Wuppermann)

A WZMax 6tvdzet jobb surlodasi, kopasi €s csuszasi tulajdonsagokkal rendelkezik. A

préstzemekben és a profilozd berendezéseken ez megtakaritast eredményez az energia és 8.000
anyagfelhaszndlds, a gyartas és a karbantartas terén. Ugyanakkor javul a munkavédelem is: - 000
WZMax /
c 6.000
// J6 alakithatdsagi tulajdonsagok az alacsonyabb surlddasi egylttthatonak kdszonhetéen. % € A WZMax aksr 10x iobb az SPT-ben. mint a 2
A vékony WZMax bevonat tokéletesen tapad az acélszalaghoz, lehetévé téve még az og 500 : ’ ]
Gsszetett alakitast is. 5% 4000 a0 e s
// A hajtémotorok kisebb teljesitménye g5 / Z: 7,1 kg/dm?
// Minimdlis szerszamkopés 8 8000
// Hosszabb karbantartasi id6kdzok %i 2 000 z
// Alacsonyabb zajszint a gyartas soran z s - T
// A termelbeszkdzok és gépek szennyezddésének csdkkenése 1.000 —— — |
L

0 5 10 15 20 25 30 35 40 45 50 55 60 65 70 75 80 85 90 Rétegvastagsag
100 140 200 300 pm-ben

|
f
‘ 190 14‘10 2(?0 390 35‘0 600 8‘00 1090 1%00
f T T T T T T T T 1

WZMax (g/m?2, mindkét oldalt)
Z (g/m2, mindkét oldalt)

Forras: Kutatas & fejlesztés,
Wuppermann Engineering

C100 profilok a sopermet kamraban1000 ora
utan, allando 35 °C-on, 5% NaCl mellett

Fotd: French Corrosion Institute WZMax 500 (38 pm) Z1000 (70 pm) Darab horganyzott (~7O um)
12 B
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A fenntarthato termelés mint
a Wuppermann dnkepenek része

A Wuppermann-nal a fenntarthatosagot olyan dkologiai €s gazdasagi cselekveésként értelmezzuk,
amely hasonlo vagy jobb életkdrtimeényeket biztosit a jelen és a jovd nemzedékek szamara. Nagy
hagyomanyokkal rendelkezé csaladi vallalkozaskent kotelességunknek érezzik a jové nemzedékek
irant, ambiciozus és konkret célokat tlzink ki magunk elé az éghajlatvédelem teren:

a Wuppermann-csoport termelési folyamata 2027-re 100%-ban CO2-semleges lesz.

A Wuppermann Heat-to-coat eljaras akar
54%-0s CO2-megtakaritast eredmeényez

A Fraunhofer UMSICHT intézettel kbzdsen vegzett vizsgalat soran sikertlt megallapitani:

A horganyzasi folyamat, beleértve az utokezelést és a cinkelést is, 0,080 t CO2-egyenérték/t a
hollandiai Mcerdijk telephelyen (WSN). A referenciafolyamat 0,173 t CO2-ekv./t CO2-kibocsatast
okoz. Ez most 54%-0s CO2-megtakaritast eredményez. Az ausztriai Judenburg (WA) 0,089 t CO2-
egyenérték/t CO2-kibocsatas, ami 49%-0s elénynek felel meg. A magyarorszagi gydri telephelyen
(WH) a CO2-kibocsatas 0,116 t CO2-egyenérték/t, ami 33%-0s elénynek felel meg. Ez magaban
foglalja a cink eléallitasabdl és a felhasznalt villamos energiabdl szarmazo kibocsatasokat. A
melegen hengerelt szalag alapanyaganak koérnyezeti hatasa nem szerepel ebben a szamitasban.

-54% -49% -33%

Wuppermann Wuppermann Wuppermann Referencia
Moerdijk, NL Judenburg, AT Gyér, HU folyamat
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Wuppermann Stahl GmbH
OttostraBBe 5

51381 Leverkusen

T. +49 2171 5000 800
info.ws@wuppermann.com

Wuppermann Staal Nederland B.V.
Vlasweg 15, Havenno. 175
NL-4782 PW Moerdijk

T. +31 168 357 100
info.wsn@wuppermann.com

Wuppermann Hungary kft.
GyOr-Gonyu Kikotd

9071 Gonyd, 098/2 hrsz.

T +36 96 544 711
hungary@wuppermann.com

WWwW.wuppermann.com

Kapcsolattartd személy keresése:
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